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JFE�µ�t�‘�“ ，高品質な製品の製造体制および供給体制を確立している。さらに，高付加価値商品の研究開発に継続して

取り組
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場の圧延は，角ビレット・丸ビレットの両方を素材とできる
フラットロール圧延技術，4ロールミルによる高寸法精度サ
イズフリー圧延技術などを特徴としている。また 4ロールミ

ルを活用した，直角度や対辺寸法精度良好な四角線材，曲
げ加工性に優れた 4 条リブ鉄筋，最小径 4.2 mmの極細線材
なども製造している 2）。

2.2	 仙台製造所

仙台製造所は 2008 年リフレッシュ工事により 130 tの環
境調和型高効率電気炉（エコアーク炉）の導入や，加熱炉
など所内の全燃料を LNG 化するなど，CO2 削減に十分配慮
した設備の導入を行った。また，棒鋼工場・線材工場の素
角を□ 160 mmに統一し，サイズフリー圧延に対応するため
KOCKS 社製 3ロールミルにより効率的な製造を進
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品質製造体制および供給体制を確立している。また，各品
種分野で特徴のある開発商品も品揃えしている。今後も，
総合鉄鋼メーカーの技術力を最大限に活用し，環境に優し
く社会に貢献する高付加価値の棒線商品開発を推進してい
く。
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