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多目的連続焼鈍ラインの計装・計算機システム 

Insrumentation & Cimputer System of Kawasaki Steel Multipurpose Continuous 

Annealing Line 

 

要旨 : 

川崎製鉄千葉製鉄所の多目的焼鈍ラインは，1980 年 7 月に操業を開始した。本ラインの計

装・計算機システムは以下の特徴を有する。(1) 様々な処理を必要とする多目的操業に適合

するようにハイアラーキ構成を採用し，機能分担の適正化を図っている。(2) プロセス計算

機は，板温制御，溶接点トラッキングなどプロセス全体に関する制御・管理を実施する。

管理用ビジネス計算機は生産管理を行い，電気制御用 DDC システム，計装用 DDC システ

ムは，個別ループ制御を行なう。これらの機器間で必要なデータは，データ伝送で授受す

る。(3) ITV 方式のステアリング CPC 装置や板温計測用放射温度計を特殊機能として装備

した。これらは，操業安定，制御精度向上，品質管理を目的とするものである。 

 

Synopsis : 

The multipurpose continuous annealing line at Chiba Works, Kawasaki Steel 

Corporation (KSC) started its operation in July 1980. The computer and 

instrumentation system of the line has the following main features: (1) Hierarchy 

system structure is adopted to meet multipurpose operation which needs various types 

of processing. It can accomplish proper functional assignments. (2) The process 

computer is used foro the whole proces control, including strip temperature control and 

weld point tracking. Supervis
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