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要旨 : 

水島製鉄所では第２厚板工場の建設に際してオーダエントリから出荷までを一貫して管理

する厚板トータルシステムを完成した。このシステムは計画・管理システム，リアルタイ

ム作業情報システム，プロセスコンピュータおよび表示機，打刻機などの自動機器から構

成されている。このシステムは稼働以来高い稼働率を維持し，品質，歩留まりおよび生産

能率の向上に大きく貢献している。 

 

Synopsis : 

This new system for No.2 plate mill covers the entire process which starts with an order 

input and ends with a shipment of plates. It consists of a production scheduling and 

controlling system, a real time operations control system, process computers and other 

automation facilities for labour saving, such as markers and stampers. Its overall 

availability and reliability have been kept at highest levels since its commission. In 

addition, this system has been playing an indispensable role in remarkable 

improvements in quality, yield and productivity. 
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