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要旨 : 

サブマージアーク溶接では，その電極数に比例して溶接速度を速くできるが，制御すべき

条件因子も増加するので結果的にビード形成が不安定となる。本報告では，３電極サブマ

ージアークによる高速溶接技術を確立する目的で，まず各電極の作用機能を明らかにし，

つぎにパイプのシーム溶接に応用するため具体的な溶接条件を検討した。その結果，高電
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